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Art Resin HARD

Transparentnd zalievacia Zivica s prediZenou dobou spracovania

CHARAKTERISTIKA

Art Resin HARD je bezrozpustadlovy, opticky &iry epoxidovy systém na baze vysokokvalitnej modifikovanej
epoxidovej Zivice, so Sirokym spektrom pouzitia. Vyznacuje sa dlhou dobou spracovania, vybornou
tekutostou, minimalnym zapachom. Vytvrdzovanie prebieha pri minimalnej exotermickej reakcii, po vyzreti
je charakteristicky zvy$enou tvrdostou.

POUZITIE

Pre zalievanie a vyrobu cirych transparentnych odliatkov, reklamnych a dekorativnych predmetov, ART
drevenych stolov, svetelnych telies, vyrobu orgonitov a pod. Jeho zvy3ena tvrdost a oderuvzdornost ho
predurcuje na vrchné plochy sendvicovych systémov (napr. dosky barovych pultov, zalievanie minci,
obrazkov, nalepiek). Pre svoje optické vlastnosti je mimoriadne vhodny na pouzitie v pigmentovanych
systémoch s pouzitim perleti a metalickych pigmentov. Taktiez je vhodny pre vyrobu laminatov a pouZitie v
elektrotechnickom priemysle. Je urceny pre odliatky do hrubky 6 cm. *

VYHODY

- Transparentnost odliatku

- DIha doba spracovatelnosti

- Vytvrdzovanie pri normalnej teplote

- MoZnost zafarbenia roznymi odtierimi (perlete, fosforeskujlce pigmenty...)
- Minimalne zmrastenie

- Vhodné aj pre hobby pouzitie

* Maximalna hrubka odlievania je priamo Umerna teplote spracovania, hribke odliatku v zavislosti od
rozloZenia objemu odlievaného materidlu. Pri pozadovanej hribke 6 cm je nutné materidl odlievat
rozptylene, napr. pozdi?ne po zalievanej hrane vyrobku a nie v jednej mase. Hrozi nebezpelenstvo
zozltnutia odliatku az jeho ,vyvretia“ a pripadnej deformdcie.

VLASTNOSTI PRODUKTU

Miesacie pomery

Zmes zlozka A : zlozka B

Miesaci pomer zlozZiek A : B hmotnostne 100: 29

Vlastnosti systému po zmiesani

Viskozita pri 23°C mPa.s 254

Vzhlad Cira, priesvitnd kvapalina
Spracovatelnost pri 25°C <6 hod

Maximalna doporucena hrubka odliatku 6cm*

Vlastnosti vytvrdnutého systému
Vzhlad Sklovity, Ciry
Tvrdost 75D SHORE
Doba vytvrdnutia k odformovaniu pri 23°C cca 48 hod.




SPRACOVANIE

Pri pouZiti je ideadlne aby obe zloZzky ako aj odlievacia forma boli vytemperované na izbovu teplotu. V
pripade nizsej teploty niektorej z ¢asti systému ochladzovand zmes hustne, tuhne pomalsie a v mieste
styku vznikda nebezpeclenstvo tvorby bubliniek. Optimalna teplota pre spracovanie a vytvrdnutie
systému je 20 - 25°C.

Zmiesajte obidve zlozky pri izbovej teplote. Riadne premiesand zmes sa najskdr necha cca 60 minut
odstat, aby sa odvzdusnila a potom sa odleje do vopred pripravenej formy alebo nadoby. Idealne je
pouzit typ miesadla, ktoré nevhana do systému vzduch. Tento typ mieSacej metly je konstruovany na
mieSanie epoxidovych, tmeliacich, lepiacich hmét s moznostou prenésania velkych strihovych sil.
Svojim tvarom eliminuje vznik vzduchovych bubliniek. Potom sa zmes necha vytvrdnut pri normalnej
teplote. Rychlost vytvrdnutia je priamo zavisla od okolitej teploty a hribky odlievaného materiélu.
Znizena teplota pod 20°C spomaluje vytvrdzovanie a hmota je dlhsie lepkava. Malé a tenké vrstvy
vytvrdzuju podstatne pomalsie nez hrubsie (viac nez 10mm vrstvy).

Dobu vytvrdnutia je mozné urychlit zvySenou teplotou. Pre urychlenie tuhnutia je mozné po ukonceni
$tadia Zelatinacie odliatok temperovat pri teplote do 50°C. Doba vytvrdnutia sa podstatne skrati a
odliatok m6éZzeme odformovat uZ po 24 hodinach. Pozor pri temperovani odliatku nad 50°C ma material
tendenciu zltnut.,

Po kompletnom vytvrdnuti (oby¢ajne 7 dni) je mozné do odliatkov frézovat, vitat, brisit je mozné ich
vylestit do vysokého lesku. Pozor v pripade vytvorenia vyssej teploty nasledkom trenia, moze material
zmaknut a zalepit brasny material!

Pri zalievani poréznych materidlov (drevo, betdn, pieskovec...) mdze dochadzat k uvoltiovaniu vzduchu
obsiahnutého v nich, vo forme vzduchovych bublin. Preto treba pomocou epoxidovej penetracie
uzavriet pory a zamedzit vzniku bublin. Na petrifikaciu silno poréznych, rozrudenych ¢i Ciastoéne
sprachnivenych drevenych predmetov pouzivame Hibkovii epoxidovi penetrdciu alebo Perifikdtor,
pripadne epoxidovy lak. V pripade drevenych, beténovych &i inych mierne poréznych materidlov
pouzijeme Epoxidovu penetrdciu.

Tymto krokom stcéasne vyrovname nasiakavost tychto materialov.

FAREBNE ODTIENE

Pre pripravu farebnych odliatkov je mozné pouzit Specidlne pigmentové roztoky pre epoxidové Zivice.
Zakladné farby su: Zlta, cervend, modrd, zelend, Cierna, hnedd, bordd. Intenzita zafarbenia je priamo
Umerna mnozstvu pouzitého roztoku. Najprv je vhodné si otestovat sytost pridanim 1 kvapky do cca
100 ml kompozicie. Po dékladnom premiesani je mozné dalej pridavat pigmenty do pozadovanej
sytosti. Na pripravu nepriehladnych odliatkov su k dispozicii pigmentové pasty, metalické pigmentové
prasky a pigmentové roztoky. TaktieZ je moziné pridavat fosforeskujiuce pigmenty, rézne plniva,
pripadne experimentovat s roznou dobou ich pridavania.

BALENIA

1,29 kg (1 kg zlozka A + 0,29 kg zlozka B)
6,45 kg (5 kg zlozka A + 1,45 kg zlozka B)
12,9 kg (10 kg zlozka A + 2,9 kg zlozka B)

SKLADOVANIE

Skladuje sa v uzatvorenych obaloch na krytom, suchom a tmavom mieste pri teplote 15 — 25 °C. Zaruc¢na
doba je 12 mesiacov od datumu vyroby.

Pozor! Tuzidld na aminovej baze reaguju so vzdusnou vlhkostou a CO2 vznikom pevného karbanatu. Preto
je ich treba skladovat ddsledne uzatvorené, aby neprisli do styku s vzdu$nou vihkostou.



BEZPECNOSTNE UDAJE
Pri praci s tymto produktom je potrebné zaistit dobru ventilaciu a pouzivat ochranné rukavice a okuliare.
Podrobné udaje tykajuce sa bezpecného zaobchadzania a ochrany zdravia su uvedené v karte
bezpecnostnych udajov.

POZNAMKA

Udaje o vlastnostiach vyrobku a jeho spracovani uvedené v tomto aplikatnom liste boli ziskané
laboratérnym meranim a aplikaénymi skiskami. R6znorodost pouZivanych materidlov a ich kombinécii je
rozsiahla, ¢o vzhladom na rézne klimatické podmienky a iné vonkajsie vplyvy znemoznuje ich Uplny popis.
Vsetky uvedené odpordcania su pravne nezdvazné a spracovanie vyrobku je potrebné vidy prisposobit
konkrétnym podmienkam. Nenesieme zodpovednost za podmienky, alebo metddy skladovania,
manipulacie, pouZitia a likvidacie vyrobku.

Uistite sa, Ze postupujete podla najnovsieho vydania aplikacného listu vyrobku.
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