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VEROPAL UV PLUS 100

Cira zalievacia epoxidova Zivica

CHARAKTERISTIKA

VEROPAL UV PLUS 100 je kristalicky &iry, dvojzlozkovy, samonivelizaény a maximalne UV odolny
epoxidovy systém, urceny pre odliatky do maximalnej hrabky az 10 cm. Je certifikovany pre styk
s potravinami. Lahko sa zbavuje bublin, pri vytvrdnuti vytvara vysoky lesk a ma nizke zmrastenie. M3
dlhtd dobu spracovania, odliatky su Cire atvrdé. Je bez zdpachu a krasne tekuty, s jednoduchym
mieSacim pomerom. Lahko sa prefarbuje aj pIni pomocou dekorativhych predmetov (kamienky, flitre,
Crepy a pod.).

POUZITIE

- Vyroba epoxidovych jedalenskych stolov, konferencnych stolikov, barovych pultov a velkych
odliatkov

- Vyroba dveri, ¢iel posteli a ndbytku

- Vyroba epoxidovych lamp, hodin, servirovacich dosiek a pod.

- Vyroba reklamnych predmetov.

- Vhodna aj na uzatvéranie pdrov v dreve, dobre sa do dreva vsakuje.

- Moizno poutzit na odlievanie aj lepenie velkej skaly materialov (drevo, betdn, sklo atd.) okrem
plastov.

VLASTNOSTI ZLOZIEK SYSTEMU

Zlozka A

Viskozita pri 23 °C 750 - 1050 mPa.s
Hustota pri 23 °C 1,05-1,13 | g/cm?
Vzhlad ¢ira tekutina

Zlozka B

Viskozita pri 23 °C 60 - 100 mPa.s
Hustota pri 23 °C 0,93-0,99 | g/cm?
Vzhlad Cira tekutina

VLASTNOSTI NEVYTVRDENEHO SYSTEMU

MiesSaci pomer hmotnostny: 100:40 hm% (zlozka A : zlozkaB)
Viskozita pri 25 °C: 450 — 600 mPa.s

Hustota pri 23 °C: 1,0940 g/cm3

Vzhlad: ¢ira tekutina

Farbitelna: ano, vhodnymi farbivami a pigmentami
Maximalna hribka vrstvy: 10cm *

Maximalny objem liatia: 50L

Doba spracovatelnosti: <3h/1kg

Doba vytvrdnutia: 72 — 96 hodin

Zmrastenie: nizke




Pracovna teplota: 19-23°C, méze byt nizsia — predfii sa doba tvrdnutia
Tvrdost po vytvrdnuti: 75D Shore

Vzhlad po vytvrdnuti: sklovity

Farba vyzretého odliatku: Cira

* Maximalna hrudbka odlievania je priamo Umernad teplote spracovania, hrubke odliatku v zavislosti od
rozloZenia objemu odlievaného materidlu. Pri pozadovanej hribke 10 cm je nutné material vylievat
rozptylene, napr. pozdizne po zalievanej hrane vyrobku a nie v jednej mase (zdruZenom objeme). Hrozi
nebezpecdenstvo zoZltnutia odliatku aZz jeho ,vyvretia“ a pripadnej deformdcie.

SKLADOVANIE A ZARUCNA DOBA
Skladuje sa v uzatvorenych obaloch, v krytych suchych skladovych priestoroch pri teplote 5-25 °C.
Zarucna doba je 12 mesiacov od datumu vyroby.

SPRACOVANIE

Odlievanie: Zmiesajte zlozku A a zlozku B podla hmotnostného mieSacieho pomeru v suchej a Cistej
nadobe. Pomaly miesajte vhodnym miesadlom po dobu 3 minut, minimalizujte vnasanie vzduchovych
bublin do Zivice, zamerajte sa aj na dno a vnutorné steny nadoby, aby ste sa vyhli nedostato¢nému
premiesaniu Zivice. V pripade, Ze neplanujete na zbavenie bublin pouZit vakuovu vyvevu, nechajte
zmieSany obsah v nadobe stat po dobu 45 minuat, pocas ktorych zmizne podstatna cast bublin.
Nasledne prelejte do formy a nechajte vytvrdnut. POZOR! V pripade, Ze forma nie je z neprilnavého
materidlu, musi byt oSetrena separatorom. Doba vytvrdnutia je orientac¢na a velmi sa lisi podla toho
kolko a v akej hrubke sa materidlu odlieva. Malé a tenké vrstvy (do 10 mm) tvrdnu podstatne pomalsie
ako hrubsie vrstvy (viac ako 10 mm). Zaroven cas vytvrdzovania velmi ovplyviiuje teplota. Znizena
teplota pod 19°C spomaluje vytvrdzovanie, ale nema vplyv na konecné vlastnosti odliatku po Uplnom
vytvrdnuti.

Penetrdcia: Pri zalievani poréznych materiadlov (drevo, betén) dochadza k uvolfiovaniu vzduchovych
bublin do odlievanej hmoty. Preto je potrebné takéto predmety a plochy napenetrovat epoxidovou
penetraciu napr. Veropal PEN 10, alebo priamo trochou namiesanej zmesi VEROPAL UV PLUS 100.
Aplikdciou penetracného nateru sa uzavrd péry azamedzi sa tak vnikaniu bublin do odliatku
a prepadaniu odlievanej hmoty z dévodu nerovnakej nasiakavosti podkladu.

Pigmentdcia: Pre farebné priehladné odliatky je mozné Zivicu pigmentovat pigmentovymi roztokmi
Veropal PR, pre farebné nepriehladné odliatky pigmentovymi pastami Veropal PP, pre metalicky efekt
sa pouzivaju metalické praskové pigmenty.

Opracovanie: Finalne Gpravy (brisenie, lestenie, vitanie, rezanie atd.) by mali byt vykonavané na plne
vytvrdnutom odliatku, idedlne aspon po 14 drioch od vyliatia.

Cistenie naradia:
Vsetky pracovné pomocky je potrebné okamizite po poutziti ocistit aceténom, alebo pripravkami na
jeho baze.

BEZPECNOSTNE UDAIJE

Pri praci s tymto produktom je potrebné zaistit dobru ventilaciu a pouzivat ochranné rukavice a
okuliare. Podrobné Udaje tykajuce sa bezpecného zaobchadzania a ochrany zdravia su uvedené v karte
bezpecnostnych tdajov.



VYRABA
SYNPO, akciova spole¢nost, SK Neumanna 1316, 532 07 Pardubice, Ceska republika. Spolo¢nost
s certifikovanym systémom riadenia kvality podla ISO 9001.

POZNAMKA

Udaje o vlastnostiach vyrobku a jeho spracovani uvedené v tomto aplikatnom liste boli ziskané
laboratornym meranim a aplikaénymi skiskami. R6znorodost pouzivanych materidlov a ich kombindacii
je rozsiahla, ¢o vzhladom na r6zne klimatické podmienky a iné vonkajsie vplyvy znemoziuje ich Gplny
popis. Vsetky uvedené odporucania su pravne nezavazné a spracovanie vyrobku je potrebné vidy
prispdsobit konkrétnym podmienkam. Nenesieme zodpovednost za podmienky, alebo metddy
skladovania, manipuldcie, poutZitia a likvidacie vyrobku. Uistite sa, Ze postupujete podla najnovsieho
vydania aplika¢ného listu vyrobku.
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