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VEROPAL WSB E-LV

Epoxidovy impregnacni systém

CHARAKTERISTIKA
VEROPAL WSB E-LV je dvouslozZkovy transparentni epoxidovy systém vyznacujici se velmi nizkou viskozitou a velmi dobrou
nasakavost do dfeva ¢i jinych poréznich materiald.

POUZIT

Pouziva se ke stabilizaci velkych i malych kus( dfeva, kosti a jinych poréznich materialll bez nutnosti pouZiti vakuové &i tlakové
komory (s jejich pouzitim je prosyceni materiali vétsi). Viytvrzovani probiha pfi laboratorni teploté po dobu cca 2-3 dn, pfi zvySené
teploté cca 75-80°C v troubé ¢i peci se doba vytvrzeni vyrazné zkracuje (2-3 hodiny).

VYHODY
e Vodojasnost a transparentnost systému — neovliviiuje plivodni barvu stabilizovaného materialu
o Vysoka schopnost prosycovani materialti za normainiho tlaku a teploty bez pénéni
o Dlouha doba zpracovatelnosti
e Moznost probarveni riiznymi barvivy

VLASTNOSTI PRODUKTU
Vlastnosti nevytvrzeného systému
Veropal WSB E-LV, slozka A — pryskyfice

Viskozita pfi 25 °C 350 — 500 mPa.s CSN EN ISO 2884-1
Hustota pii 23 °C 1,05-1,15 g/ cm? CSN EN ISO 1675
Vzhled Cira kapalina - -

Veropal WSB E-LV, slozka B - tvrdidlo

Viskozita pfi 25 °C 5-50 mPa.s CSN EN ISO 2884-1
Hustota pfi 23 °C 0,90 — 1,00 g/ cm? CSN EN 1SO 1675
Vzhled Cira kapalina - -

Pomér miseni
Slozka A - pryskyiice 100 Hmotnostni dily
Slozka B - tvrdidlo 40 Hmotnostni dily

Vlastnosti systému po smichani

Viskozita pfi 25 °C 100 - 200

Vzhled Cir4 kapalina

Zpracovatelnost pfi 25°C <6 hod
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ZPRACOVANI

Nejdfive smichejte obé slozky dle hmotnostniho poméru pfi normaini teploté. Velké kusy materiélu (napf. dfevéné fodny, dfevénné
kolage atd.), které nelze vlozit do vakuové nebo tlakové komory, nejdfive zbavime mechanickych nedistot. Poté do povrchu
stabilizovaného materialu opakované vtirame $tétcem pryskyfici Veropal WSB E-LV, dokud material saje. V pfipadé menSich kust je
mozné tyto kousky vloZit do nadoby se stabilizaéni pryskyfici a zatiZit je (nebo nechat je v ni plavat a obCas opakované obracet).
V pfipadé silné poréznich materialt dojde k vyraznému poklesu hladiny pryskyfice. Je nutné kontrolovat, aby bylo stabilizované
téleso stale pod hladinou pryskyfice. KdyZ uz je materidl nasyceny a nepfijima jiz vice pryskyfice, necha se pfi normalni teploté
vytvrdnout (v pfipadé menSich kouskd v nadobé je vyjmout z pryskyfice ven a zabalit). Vytvrzeni Ize urychlit pisobenim teploty.
Osvéd¢il se postup zabaleni prosycovaného materidlu do napf. smrstovaci folie, aby z pord pfi tvrdnuti pryskyfice zbyte¢né
nevytékala (pozor, aby teplota neznidila smrstovaci folii, v pfipadé vySSich teplot pouzit zabaleni do alobalu). Pro podpofeni
vsakovani epoxidového systému je mozné pouZit vakuovou komoru nebo tlakovou komoru.

Po vytvrzeni pryskyfice a ochlazeni |ze stabilizovany materiél brousit a lestit do finalniho vzhledu.

Vytvrzovany material musi obsahovat méné nez 10 % vlhkosti. Pro tplné vysuSeni materialu se doporucuje vlozit téleso na
minimalné 12 hodin (doba suSeni zavisi na velikosti télesa) do pece o teploté 105 °C. Po vysusSeni se téleso uzavie do
dobie tésnici nadoby a necha zchladnout. Nevkladejte cerstvé vysuseny horky material do stabilizacni pryskyfice! Muze
dojit k predéasné polymeraci a téleso nebude spravné stabilizovano.

BALENI
Dle dohody se zékaznikem. Standardné v 1 L, 5 L a 20 L obalech. Po dohodé i vétsi.

SKLADOVANi
Skladuje se v uzavienych obalech, na krytém suchém tmavém misté pii teploté 15-25°C. Zaruéni doba je 12 mésicl od data vyroby.

BEZPECNOSTNI UDAJE
Pfi praci stimto produktem je tfeba zajistit dobrou ventilaci a pouzit ochranné rukavice a bryle. Podrobné udaje tykajici se
bezpeéného zachézeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.

POZNAMKA
Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim méfenim a aplika&nimi zkouskami. Prospekt v§ak mize
jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno pfizpUsobit konkrétnim podminkam.
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