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UVOD:
Cielom tohto dokumentu je podrobne popisat a zaznamenat mozné pracovné postupy pri
praci so zalievacou Zivicou Art Resin UV. SGcastou je aj poukazanie na chyby pri spracovani a
moznosti ich naprav. Chceme ukazat pracovny postup dostupny beznému laikovi, ktory neméa
v dielni strojové vybavenie profesionalnych firiem. Mali sme k dispozicii odrezok agatovej dosky
priblizne o rozmeroch 40 x 25 x 4,5 cm na ktorej sa uz podpisal zub ¢asu.

PRIPRAVNE PRACE:

V prvom kroku sme dosku o¢istili, orezali do pozadovanych rozmerov, odstranili zahnité a
zvetrané Casti drevenej hmoty. Rovné rezné plochy vybrusili excentrickou briskou do zrnitosti
120. Brusenie Cistenych hran a vnutornych ¢asti bolo zakon€ené brasnym papierom zrnitosti 100.

PENETRACIA:

Nasledne sme vSetky zalievané hrany oSetrili petrifikaénym epoxidom z dévodu uzavretia

(izolacie) vzduchu obsiahnutého v drevnej hmote. Tento typ Zivice pouzivame hlavne na pérovité a
silno nasiakavé podklady. Taktiez je vhodna na stabilizaciu - spevnenie mierne sprachniveného
dreva. Penetraciu treba aplikovat kym podklad saje idealne by mal vzniknat velmi tenky lakovy film.
Doba tuhnutia tejto zmesi je v zavislosti od teploty cca 3 hodiny. Jednoduché spracovanie a velmi
dobry prienik do dreva mé aj Epoxidové penetrdcia STANDARD.

Na pevné, sudrzné podklady odporu¢ame Epoxidovu penetraciu COLD/RAPID. Tento typ
Zivice zanechava hrubsiu vrstvu epoxidu na povrchu. Ak by sme tento krok vynechali po zaliati by
sa vzduch obsiahnuty v dreve z neho uvolfioval a po vytuhnuti by odliatok mohol byt piny
vzduchovych bubliniek, ktoré sa uz nestihli odvzdusnit.
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https://epoxidovezivice.sk/obchod/epoxidove-zivice/petrifikator-cold-rapid
https://epoxidovezivice.sk/obchod/epoxidove-zivice/epoxidova-penetracia-standard
https://epoxidovezivice.sk/obchod/epoxidove-zivice/epoxidova-penetr-cia-cold-rapid

VYROBA FORMY:

Nasledne sme vyrobili odlievaciu formu podl'a nami pozadovanych rozmerov. Pouzili sme stary
bukasovy material s lamino povrchom. Forma je zoskrutkovana, vSetky vnutorné aj vonkajsSie
spajané Casti sU vytmelené neutralnym silikbnom z dévodu utesnenia.

Formu sme umiestnili na pracovny stolik, v miestnosti kde budeme zalievat agatovi dosku.
Treba ju vycentrovat do vodovahy, aby sa Zivica rovnomerne rozlievala. Ak je to mozné treba volit
¢o najmenej prasgni miestnost z dévodu pomalej Zelatinacie Zivice (niekedy az 2 dni).

Dalej sme celt vnitorna &ast formy aj povrch pritladnych dosticiek dokladne potreli separatorom
V11. Tento vytvori na povrchu neviditelny film zabrarnujici zlepeniu odlievaného materialu s
formou. Separator mbézeme pokojne aplikovat aj deri ¢i dva vopred jeho funkciu to nenarusi (pozor
na prach). Alternativne moédzZeme namiesto separatoru pouzit $pecialne polypropylénové
samolepiace pasky. Pozor separator V11 je na baze vosku preto ho je nutné pred pouzitim dokladne
pretrepat, aby sa pripadné usadeniny rozpustili.
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https://epoxidovezivice.sk/obchod/doplnkovy-sortiment/separator
https://epoxidovezivice.sk/obchod/doplnkovy-sortiment/separator

Do takto pripravenej formy sme vlozili zalievanu agatovu dosku a vycentrovali ju do
pozadovanej polohy. Na jej povrch sme umiestnili pritlacné dosticky ktoré sme pomocou ruénych
stolarskych svoriek prichytili k spodnej €asti formy.
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CO JE TO ZALIEVACIA ZIVICA?

Je to epoxidova Zivica ktorej tuhnutie prebieha bez exotermickej reakcie ¢o umozriuje
odlievat' v jednom kroku vacsie hribky materialu. V pripade Art Resin UV je to az 10cm vysky do
objemu 50 litrov. Dalej ma tento typ Zivice vysokiu odolnost voéi UV Ziareniu, &o ho preduréuje
na pouzivanie predovSetkym v ART sektore. Taktiez ma dlhy otvoreny €as tuhnutia vyborna
schopnost zatekat do kutov. Pre porovnanie akukolvek klasick( epoxidovl Zivicu nie je mozné
odliat v hriibke nad 1cm v jednom kroku a jej odolnost voéi UV Ziareniu je velmi obmedzena.
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https://www.epoxio.cz/akademie/test-epoxidove-pryskyrice-pri-liti-vrstvy-10cm/

VYPOCET SPOTREBY Art Resinu UV:

Spoéitame vnutorny objem odlievacej formy:
dizka(v metroch) x $irka(v metroch) x hibka(v milimetroch)
vysledny objem bude prepocitany na litre
0,42m(dlzka) x 0,3m(Sirka) x 47mm(hibka) =5,92 litra
Podobne vypocitame objem agatovej dosky:
0,4m(dizka) x 0,24m(Sirka) x 45mm(hibka) =4,32 litra

objem agatovej dosky — priblizny objem dutin a medzier v dreve (v litroch)

4,321 -0,51 =3,82 litra
0Od objemu formy odpocitame objem agatovej dosky:
5,92 litra — 3,82 litra =2,1 litra

Odlievacej zivice zarobime vzdy o nie€o viac ako vypocitame hlavne z dévodu zmrastivosti,
prip. vsiaknutia do dreva. Ak by sme pouzili tonovanu variantu Zivice v pripade dorabania zmesi by
sme sa nemuseli ,trafit“ do odtiena.

Na samotné zalievanie zarobime 2,2 litra zmesi.

Vzhl'adom k hustotam zalievacej Zivice a tuzidla méZeme pocitat Zze 2,21 zmesi = 2,2kg zmesi.

ZALIEVANIE:

Teplota odlievacej zZivice, formy aj miestnosti musi byt priblizne rovnaka najlepsie izbova teplota.
Pri nizSej teplote niektorej z Casti systému vznika nebezpedenstvo tvorby bubliniek. Taktiez cez noc
by nemala miestnost vychladnut.

Pripravené nadoby sme naplnili zmesou epoxidovej zZivice Art Resin UV. Najprv zloZzku A do nej
odpovedajuce mnozstvo zlozky B. V naSom pripade sme minuli cca 2,1 kg zmesi. Zmes sme
poriadne premie8ali a nechali cca 1 hodinu odstat, aby sa odvzdusnila. (vzduchové bublinky ¢o
vznikli pri mieSani). Mie8ali sme ru€ne s pomocou dreveného mieSadla, v pripade strojového
mieSania pouzite mieSadlo ktoré nevytvara bublinky.

TIP: V praxi sa najlep$ie osved¢il postup ked' zamie$anu Zivicu z jedného téglika nasledne

prelejeme do dalSieho téglika a mieSanie zopakujeme. Eliminujeme tym moznost
nedokonalého zmieSania oboch zloziek a vznik pripadnych nevytvrdnutych miest v odliatku.
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MieSacie pomery:

ZloZka A Zivica : zloZka B tuzidlo 100:40 hmotnostne. Odstranenie formy po cca 3-4 drioch

pouZzitie do hrabky 10cm a objemu 50litrov, tvrdost

55D Shore

zloZka A Zivica : zlozka B tuzidlo Rapid 100:20 hmotnostne. Odstranenie formy menej ako 48
hodin pouzitie do hribky 2,5¢cm a objemu 1 liter, tvrdost 80D Shore

Do formy sme rovnomerne vylievali natuzeny Art Resin UV (tym ze boli trhliny skrz celt dosku
bolo potrebné rovnomerne ,vyhanat* vzniknuté vzduchové bublinky z dutin v spodnej Casti

dosky pomocou $pachtli, hagikov...). Zivicu
sme naliali v ramci moznosti zhruba 1mm nad
hrubku dosky. Bublinky vystupené na povrch
sme priebezne eliminovali teplovzdusnou
pistol'ou (alternativne mozno pouZif
flambovaciu pistol). Bublinky  pri kontakte s
pradom horuceho vzduchu okamzite praskali a
povrch ostaval zrkadlovo leskly. Teplota v
miestnosti bola 30°C. K prvym znadmkam
Zelatinacie doslo po cca 6smych hodinéch.

Dlha otvorena doba tuhnutia dava moznost rézne experimentovat s pripadnou pigmentaciou
a moznostou vytvarania réznych hibkovych a farebnych efektov.

Ako sme spomenuli Art Resin UV je mozné
odlievat v jednom kroku do hrabky 10cm. V naSom
pripade to bolo 4,5cm. V praxi mozno pouzit aj
tuzenie rychlym tuZidlom Rapid kedy mézeme
odlievat do hrabky 2,5cm. Tento poschodovy
postup mozno s vyhodou uplatnit ak chceme do
zmesi vkladaf rézne kamienky, kusky driev,
trblietky... atie zafixovaf v rozdielnych vySkach
odliatku. Vzhladom na urychlené tuhnutie bude
tento postup ¢asovo podobny ako zalievanie
s pomalym tuzidlom na jeden krok.
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UPOZORNENIE:

Pri mieSani treba presne dodrziavat vyrobcom nastavené miesacie pomery. Nedodrzanie
tohto predpisu méze mat za nasledok nespravne vytvrdnutie pripadne trvalo pruzny alebo
prili§ krehky odliatok.
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TIP:  Pozor na zmrastenie: Pri zalievani je dobré mysliet na zmrastenie materialu pri
tuhnuti a odliat va¢Sie mnozstvo Zivice ako kompenzaciu zmrastovacich strat. Ta je priamo
zavisla od hrubky (objemu) odliatku takZe pri hribke 2cm bude zhuba 2mm, pri hribke 5cm
mozeme pocitat s 3 — 4 mm. Ak chceme usetrit material mdézeme po obvode zalievaného
predmetu vytlacit ,hisenicu“ neutralneho silikonu (eventualne pouzit tavnu pistol) a Zivicu
odliat po vysku silikonu (lepidla).

Zmrastenie Zivice po vytuhnuti

Je mozny este jeden postup vhodny hlavne pre vacSie hrubky odliatkov. Spracovavany
vyrobok zaliat Zivicou do jeho vy$ky pripadne tesne pod jeho vrchol (2 - 3 mm). Po vytuhnuti doliat
Art Resinom UV do roviny s pouzitim rychleho tuzidla Rapid. V tomto pripade sa zmrastivost

prakticky neprejavi a vzhladom na vlastnosti pouzitého systému ziskame aj tvrdSi a odolnejsi
povrch.
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PIGMENTACIA:

Pre pripravu farebnych odliatkov je mozné pouzit $pecialne pigmentové roztoky. Zakladné
farby su: Zlta, Gervena, modra, zelena, ¢ierna. Je ich mozné medzi sebou lubovolne miesat. Farebnu
sytost odliatkov je mozné volit podla pouzitého mnozstva roztoku. Najprv je vhodné si otestovat
sytost pridanim 1 kvapky do cca 100 ml kompozicie. Po dokladnom premiesani
je mozné dalej pridavat pigmenty do pozadovanej sytosti. TaktieZ je mozné pridavat perlete,
fosforeskujuce pigmenty, rdézne plniva, pripadne experimentovat s réznou dobou ich pridavania.
Velmi zaujimavy efekt vznikne ked pri zaéinajucej Zelatinacii vstrekujeme injekénou striekackou
vzduch do zivice a v odliatku nam po vytuhnuti ostanu efektné zhluky bublin.

TIP: Najrychlejsie a najkvalitnejie vysledky dosiahneme ked pri vyrobe formy pouZijeme
polypropylénové platne, ktoré mozeme polahky narezat na potrebné rozmery. Boky sa k
spodnej Casti platne pripoja pomocou tavnej piStole a nasledne spevnia drevenymi latkami.
Tie mozno pripevnit k spodnej platmi obojstrannou lepiacou paskou. Vysledkom je fantasticky
hladky povrch odliatku, jednoduché odstranenie formy a samozrejme odpada pouzitie
separatora. Nevyhodou je vysSia obstaravacia cena.
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https://epoxidovezivice.sk/obchod/pigmenty/pigmentove-roztoky

ODSTRANENIE FORMY::

K samotnému odstraneniu formy sme pristapili po Styroch drioch a islo to celkom z tuha. Z formy sme
odstranili vSetky pouzité skrutky a pomocou gumeného kladiva sme postupne vytlkli boénice.
Niektoré Casti bukasu ostali prilnuté tak ku slovu pri$lo dlato a kladivko, trpezliva a jemna praca aby
sme si odliatok neposkodili. Spodnu dosku sme od odliatku oddelili postupnym pacenim a ohybanim
dosky. Nakoniec sa vSetko podarilo.

Odliatok bol po odstraneni formy eSte mierne ,gumovy”, preto sme ho nechali eSte par dni
odpodivat. VSeobecne ak chceme odliatky d'alej brusit, frézovat, pripadne do nich vitat je potrebné
ich nechat prirodzene dotvrdn(t cca 7dni od odlievania. Tuto dobu je mozné urychlit temperovanim
odliatku do 50°C.

TIP: Ak budeme odliatok temperovat pri teplote do 50°C, mézeme odstranit formu uz po 24
hodinéach.
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MOZNOSTI POVRCHOVEJ UPRAVY:

Uz pred tymto bodom by sme mali vediet ako bude vyzerat vysledna povrchova Gprava nasho
odliatku.

1. Povrch cely zaliaty zivicou (skleneny efekt)
Po vytvrdnuti odstranime svorky a odoberieme pritlaéné dosticky. Pripadné vyvySené
miesta odstranime dlatkom, brisnym papierom a obrobok povysavame. Zarobime si Art
Resin UV s tuzidlom Rapid a cell plochu dosky zalejeme do hribky cca 2 mm. Podl'a potreby
povrch vyfukame teplovzdusnou pistolou. Po vytuhnuti spravidla do 48 hodin m6Zzeme formu
rozobrat. Netreba sa obavat epoxidové plochy sa bezpeéne prepoja. KedZe v praxi po
vytuhnuti Zivice spravidla nedosianneme Uplne hladky zrkadlovy povrch je nutné pristupit k
briseniu a ngslednému lesteniu.

2. Ofrézovanie (vybrusenie) povrchu do roviny (prirodny vzhl'ad)
Toto je nas pripad postup rozoberieme nizSie.

FREZOVANIE:

Drevo na povrchu dosky bolo po vytvrdnuti zivice vplyvom nedocenenej zmrastivosti vystipené
miestami 2-3mm. TaktieZ spodna Cast dosky napriek pripevneniu k forme predsa len Ciastocne
zatiekla Zivicou, preto sme sa rozhodli dosku obojstranne ofrézovat. Dal$im dévodom bolo ze sme
chceli ukazat rovnomerny prechod drevo — epoxid a nie drevo zaliate v epoxide. Taktiez sme chcel
priblizit ako mozno pracovat s tymto zalievacim systémom v doméacich podmienkach. V priemysle
by bolo najvhodnejSie pouzitie egalizacnej brasky, ktoru ale bezny kutil nema k dispozicii. Po malej
Uprave vieme spolahlivo pouzit beznu horn( frézku.

- Z ohoblovanych dosiek sme si vyrobili jednoduché vedenie hornej frézky.

- Na pripevnenie odliatku k pracovnému stolu sme pouzili obojstranne lepiacu pasku.

- Frézku sme umiestnili do vyrobeného vedenia, ktoré sa posuvalo podlia potreby po
pomocnom vedeni pripevnenom k pracovnému stolu stolarskymi svorkami.

- Pouzili sme drazkovaciu stopkovl frézu na drevo s priemerom 20mm, nastavili hribku
uberania cca 5mm a pomalou trpezlivou pracou sme odfrézovali povrch celej dosky do
roviny.

- Nasledne sme ten isty postup zopakovali s opa¢nou stranou dosky s hribkou uberania cca
3mm.

Pri tejto praci je dolezité pouzivat ochranu dychacich ciest a odi.

TIP: Pripraci s frézkou je dblezité neuberat material na cely priemer frézy, idealneje
polovica. Pri prili§ velkom uberani v jednom kroku sa na povrchu dreva aj epoxidu tvorili
nevzhl'adné jamky. Agatove drevo je konzistentnejSie ako pouzity epoxid, preto pri uberani

treba vel'mi citlivo pracovat s posuvom frézky (reagovat na zmenu tuhosti materialu zmenou
rychlosti posuvu). Ideélne je pracovat s frézkou, ktora je vybavena elektronickou regulaciou
na kon$tantné otacky. Rychlost otaGok méze byt skor vyssia, epoxid reagoval bez problémov
a netvorili sa Ziadne roztavené miesta.
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Opravy dreva:

Po ofrézovani vystupili na povrch dosky drobné kazy spdsobené rozkladom hibSich vrstiev
dreva, ktoré predtym neboli vidiet. Tiez bolo treba opravit vytrhnuté miesta od frézy hibsie ako
1mm. D6kladne sme odstranili zhnité drevo a diery sme niekolkonasobne vytmelili tmelom OSMO
HOLZPASTE v odtieni buk (vytmelenie — prebrisenie podla potreby).
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https://epoxidovezivice.sk/obchod/laky-oleje-a-vosky/osmo-holzpaste
https://epoxidovezivice.sk/obchod/laky-oleje-a-vosky/osmo-holzpaste

Opravy epoxidu:

Taktiez sme opravili vytrhnuté miesta v epoxide. K tomu sme pouzili Art Resin UV s
tuzidlom Rapid. NamieSanu zivicu sme bodovo naniesli na poskodené miesta, podla potreby
oftikali teplovzdusnou pistolou a nechali zatuhnat. Na druhy deri bolo mozné lokalne opravy
nahrubo vybrusit.

Samostatnou opravou bola sanéacia zatuhnutych vzduchovych bubliniek. Ostrym dlatkom
sme bublinu otvorili a zadistili jej okraje (mozno pouzit malu rotaéni brasku). Opatovne sme dieru
po bubline zaliali epoxidom a nechali zatuhndt.
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BRUSENIE:

Brusili sme pomocou excentrickej brisky BOSCH PEX 300 AE s brasnymi kruhovymi
vysekmi prichytenymi suchym zipsom. Zrnitosti nasledovali v rade:120, 240, 320, 400, 600, 1000,

1500, 2000. Otacky sme nastavili na 5 z 6, Cize vySSie. Pri
bruseni epoxidovej Zivice nie je vhodné prili§ diho ostavat
na jednom mieste — hrozi nebezpecenstvo prehriatia
a nasledného roztavenia zivice (pozor na privysoké
otacky). Optimalne sa treba briskou pohybovat
nepretrzite pomalymi pohybmi. ES$te treba zohladnit
roznorodost brisenych materialov a viac ¢asu zotrvat na
tvrdSom (tuhSom) materidli v tomto pripade agatovej
doske. Pri  nedoceneni tohto  aspekiu hrozi
nebezpecenstvo ,preliatenin® v mieste styku nesurodych
materidlov. Po vybraseni plochy zrnitostou 120 sme
elektrickou

vypalovackou vypalili

v dolnom rohu drevenej dosky nazov pouzitej zivice
JArt Resin UV“. KedZze bol velky problém zohnat
brusne vyseky priemeru 125mm v zrnitosti 1000 a viac
jednoducho sme ich zakdpili na priemer 150mm
a vystrihli na pozadovany priemer 125mm.

Na briusenie hran odliatku sa excentricka bruska
prili§ neosvedCila. Jej konStrukcia je uréend na

brasenie pléch, pri

hrabke odliatku 3,5 cm

sa tazko udrzovala rovinnost a briska mala tendenciu vytvarat
oblinu (brucho). V danom pripade je idealne pouzif pasovi
brasku, alebo znizit otaéky ¢im sa znizia aj vibracie. My sme
pouzili ruény brasny hoblik so zrnitostami brasnych papierov:
120, 180, 240, 400, 800, 1200, 2000. Pri tomto type brisenia
(priamociary vratny pohyb) sa brisne papiere pomerne rychlo
zapchavali epoxidovymi zhlukmi pilin a bolo ich nutné distit
mosadznou drotenou kefkou. Pri brdseni pléch excentrickou

braskou sme tento

problém
zaznamenali az od zrnitosti 1000 a vySSie. Celkovo pri
braseni epoxidu zrnitostou nad 1000 je lepsie prejst na
mokré brusenie kedy sa brusivo tak nezapchava
a piliny sa l'ahSie odplavuju.

Hlavne brusenie pléch bolo velmi prijemnou
priam aZ objavitelskou ¢innostou, ked sa nam pred
oc¢ami postupne odhalovali skryté kontary dreva. Pri
bruseni netreba zabudndt na ochranu dychacich ciest!
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TIP: Pri prechadzani na jemnejSie zrnitosti brisnych papierov si dokladne skontrolujte briseny
povrch €i ste nezanechali nejaky hibSi Skrabanec. Nasledné jemnejSie Smirgle ho uz nedokazu
odstranit a po finalnom lesteni bude ,svietit“ este viac.
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OCHRANA DREVA:

Este pred samotnym finalnym leStenim sme pristapili k oSetreniu dreveného povrchu. Hlavné
ddvody su: ochrana dreva pred moznou zvy$enou vihkostou a naslednym puéanim (dosky stolov) a
taktiez ochrana dreva pri finalnom leSteni. Na povrchovi Upravu dreva sme pouzili oleje
z dielne slovenského vyrobcu Naturalis Oils a to Tungovy a Tikovy olej. Kazdu stranu dosky sme
oSetrili pre porovnanie jednym druhom oleja votretym handri¢kou. Treba povedat Ze pri vybruse
tvrdého dreva zrnitostou 2000 je jeho nasiakavost skutoéne minimalna. Vo vysledku Tungovy olej
lepSie penetroval, ale Tikovy olej (zmes tungového a l'anového oleja) poskytoval vyraznejsi lesk a
doba jeho zasychania bola podstatne kratSia. Oba oleje pri kontakte s epoxidovym povrchom
nespdsobovali jeho naleptanie naopak bez problémov na fiom vytuhli. Nakoniec sme na obe strany
odliatku aplikovali na drevené &asti nater Tikovym olejom eSte dvakrat vzdy po dékladnom uschnuti
predchadzajlcej vrstvy. Ako alternativu nateru je mozné pouzif OSMO Top Oil 3028 uréeny
$pecialne pre pracovné kuchynské dosky. Tento spifia predpisy certifikatov pre styk s potravinami
je vhodny aj na detské hracky a je odolny voéi chemikaliam pouzivanym v domacnostiach. Jeho
vzhl'ad je sice hodvabne polomatny, ale je mozné ho vylestit takmer aZ do lesku.
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LESTENIE:

Je to zhodnotenie celej VaSej snahy
a v Ziadnom pripade ho netreba nodcenit. Ako sa
hovori ,povrchova Uprava predava“ a tak ktomu

Treba aj pristupovat. Vyskisali sme rdzne typy,
brusok, lestiacich kotuCov a péast. Najskér sme
skisali lestit excentrickou brdskou s molitanovym
kotiéom a univerzalnou leStiacou pastou. Pasta
rychlo vysychala a celkovo bol povrch po skuSobnor
leskly.
Po
vymene pasty za dokonCovaciu pastu pre leStenie
reflektorov bol vysledok o poznanie lepsi ale ani pri
réznych nastaveniach otacok to stéle nebolo ono
naopak na povrchu hoci bol celkom priehladny sa
stale ukazovali ,hologramy” - drobné pravidelné
Skrabance. Nakoniec sme kontaktovali skuseného
lakovaca a ten ndm mnohé veci objasnil.

1. Aby bolo leStenie bezproblémové bolo
treba brasenie odliatku dokoncit brisnym
papierom so zrnitostou minimalne 2500.
My sme skongili na 2000.

2. Na lestenie nepouzivat excentrickd
brusku po ktorej ostavali stopy v podobe

3. Pre nas pripad bolo treba pouzit rotacni
lesticku (RUPES) s timiacim pruznym medzikusom a
letiacim runom (minimalne vitacku so Specialnym
nastavcom). PouZili sme finiSovaciu brusnu pastu od
firmy ETALON ET 1003. Co sa tyka brasnych —
lestiacich past pre tento pripad treba pouzivat viac
mastni bazu s ¢o najjemnejSim brdsnym zrnom,
pomaly vysychavd. Skratka &o najjemnejSie
finiSovacie pasty, vyber netreba podcenit.

4., Vo finale sme odliatok prelestili molitanovym
kotu€om s pouzitim spominanej lestiacej pasty. Otacky
treba volit skor pomalsie, pohyb lestiCky ma
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byt pravidelny, rozhodne sa nezastavovaf na mieste (8krabance).

5. Kedze sme chceli vyskasat viac dostupnych moznosti, na &ast finalneho lestenia sme
pouzili vitaCku s reguléciou ota¢ok. Molitanovy lestiaci kotu¢ sme upli do Specidlneho
drziaka. Vysledky boli porovnatelné s lestiCkou samozrejme pri znizenom komforte prace.
Na rozdiel od leticky sa otacky pri zatazi znizovali na ¢o bolo treba reagovat uvolnenim
pritlaku, taktiez priamociare uchytenie lestiaceho kotic¢a velmi obmedzovalo rychlost
reakcie.

6. Zbytky brusnej pasty sme odstranili $pecialnou ruénou lestiacou utierkou.
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FINALNE UPRAVY:

Tym Ze vybrus nebol Uplne idealne pripraveny na lestenie podarilo sa nam pri iom prelestit
na niektorych miestach nater Tikoveho oleja az na drevo. Previedli sme opravu oSetrenim
lokalnych poskodeni jednou vrstvou Tikového oleja nanasanim handri¢kou. Po zaschnuti sme
previedli eSte jeden celoploSny nater. Po Uplnom vyzreti nateru sme ho zl'ahka ploSne prelestili,
Specidlne sme sa venovali miestam prechodu epoxid - drevo. V tomto bode este jedna zmienka:
pouzité natery je mozné pouzit aj na celoplo$ni Upravu nanasanim valéekom, av8ak povrch
epoxidu Giastoéne zmatnie. Samozrejme da sa to prelestit je to otazka vkusu.

Na Uplny zaver sme odliatok vylestili nasucho ruénou lestiacou utierkou.
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UDRZBA:
UV ziarenie:

Zalievacia zivica Art Resin UV je testovand v UV komoradch s prekvapivo dobrymi
vyslednymi hodnotami. V porovnani s beznou epoxidovou zivicou je odolnost voéi UV Ziareniu
mnohonasobne vyssia v dlhodobom horizonte. Dalsie zvy$enie je mozné pigmentovanim samotnej
zivice. Kazdopadne by bolo vhodné, aby vyrobky z nej boli umiestnené mimo priameho slne¢ného
svetla najlepSie v interiéri.

Horuce predmety:

V pripade pouzitia zivice Art Resin UV na dosky pracovnych stolov odporiéame potencialne
horlce predmety klast na podlozky odolavajlce teplu, inak by mohlo dojst k zmene farby Zivice v
mieste styku s horGcim objektom.

Skrabance:

Mézu vznikat pri styku s ostrymi predmetmi. Ako sme uZ popisali v predchadzajicich
¢astiach vzdy je moznost lokalne opravit a vylestit poSkodené miesta.

INE MOZNOSTI POUZITIA:

Zalievacia a odlievacia epoxidova zivica Art Resin UV je svojimi vlastnostami preduréena
na mnozstvo réznych umeleckych prac ako aj na pouzitie v priemysle. Okrem nami predvedenej
vyroby dosky pracovného stola ju mozno pouzit na vyrobu orgonitov, umeleckych obrazov,
zalievanie hmyzu, vyrobu Sperkov, roznych imitacii sklenenych vyrobkov. V priemysle na zalievanie
elektrotechnickych suciastok, vyrobu svetelnych telies a mnoho inych aplikacii.

Spracoval: Ing. Marek JantoSovi¢

pro4§esin

www.epoxidovezivice.sk

Art Resin UV



